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Los recubrimientos protectores temporarios protegen a los metales durante la etapa de
almacenamiento y/o transporte de las piezas, previa al pintado. Normalmente contienen cromato en
su formulacion. En esta mvestigacion se formulé un recubrinuento a base de “tanato” de lantano,
obtenido a partir de tanino de quebracho y nitrato de lantano. Las condiciones para la precipitacion
del “tanato™ de lantano se obtuvieron a partir de ensayos gravimétricos encontrandose que el pH
optimo para obtenerlo era 8,0. Las propiedades mhibidoras de la corrosion del “tanato™ de lantano
se estudiaron por medio de técnicas electroquimicas (potencial de corrosion y ensayos de
polarizacion lineal) y microscopia electronica de barrido, encontrandose que el “tanato™ de lantano
reduce significativamente la wvelocidad de corrosién del acero. Luego, se desarrollé una
mprimacion de lavado o “wash primer” que se aplico sobre paneles de acero arenados. Las
propiedades protectoras de esta imprimacion se evaluaron por medio de ensayos de polarizacion
lineal dado que la resistencia al flujo de iones de la pelicula era baja. Los resultados obtenidos
mostraron que esta imprimacion protegia al sustrato de acero de manera similar, aunque con una
eficiencia ligeramente inferior, a la de una imprimacion a base de cromatos.

Fmalmente, se disefio un sistema de pmtado alquidico para el acero arenado que consistio en una
aplicacion de la capa de imprimacion a base de “tanato™ de lantano de 7-8 um de espesor seguido de
una pelicula de pintura anticorrosiva a base de “molibdofosfato™ de cinc de 35 pm de espesor v una
pintura de terminacion de igual espesor. Se pintaron paneles de 7.5 x 15,0 em para realizar ensayos
de exposicion a la niebla salina (ASTM B117) v a la humedad (ASTM D2247) v medidas de
espectroscopia de impedancia electroquimica a fin de evaluar la capacidad anticorrosiva de la
imprimacion a base de “tanato” de lantano en comparacion con la de cromato de cimnc. Los
resultados obtenidos mostraron que la imprimacion desarrollada protegia al acero arenado del
proceso de corrosion.
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