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El electrodepósito de aleaciones Cu-Sn ha sido un tópico relevante tanto en la industria 
como en el ámbito académico por mas de 170 años. Dichos recubrimientos encuentran aplicación 
en una gran variedad de campos dependiendo de la composición de los mismos y las fases que 
los constituyen. Por ejemplo, el bronce amarillo (fase fcc α-CuSn con contenidos de Sn < 26.2 % 
p/p) ha sido ampliamente utilizado como recubrimiento protectivo [1]. Adicionalmente, otras 
fases del sistema Cu-Sn han sido empleadas como ánodos en baterías de ion Li (hcp η’Cu6Sn5) 
[2] y como espejos en celdas solares (fase δ) [3]. Pese al gran interés en estos depósitos, los 
mismos son obtenidos industrialmente a partir de un baño cianurado, el cual no ha podido ser 
reemplazado hasta el momento. El objetivo de este trabajo es evaluar la capacidad de un 
electrolito libre de cianuro para obtener depósitos constituidos por distintas fases. Para ello se 
realizaron depósitos potenciostáticos empleando un electrolito en base a ácido metanosulfónico 
(MSA) conteniendo 0,127 M de SnSO4 y distintas concentraciones de CuSO4 (0,063-0,127 M), 
al cual se agregó alcohol bencílico (BA) como aditivo. Las experiencias se llevaron a cabo 
utilizando un potentiostato/galvanostato EG&G Princeton Applied Research (Mod. 273A) en una 
celda de tres electrodos. Como sustrato se empleó un foil de Cu el cual se montó sobre un 
electrodo de cilindro rotante, para realizar los depósitos bajo fluidodinámica controlada. Los 
recubrimientos obtenidos fueron caracterizados por EDS para determinar su composición y por 
difracción de rayos X (goniómetro Philips 3020), para identificar las fases presentes. Los 
resultados indican que empleando el baño bajo estudio es posible obtener recubrimientos con 
contenidos de Sn entre 1,6 – 62,4 % p/p regulando tanto las condiciones operativas como la 
composición de electrolito. A su vez fue posible obtener una gran variedad de fases distintas (y 
mezclas de las mismas) entre las cuales se destacan α-CuSn, ε-Cu3Sn y η’-Cu6Sn5 (Fig. 1). 
 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

Figura 1: Difractograma de muestras obtenidas a distintos potenciales. Composición del baño: 0,063 
M CuSO4 + 0,127 M SnSO4. 
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