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comportamiento tribologico del recubrimiento.
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RESUMEN

El cobreado alcalino a base de cianuro es ampliamente usado en galvanoplastia. El cianuro es altamente
toxico [1]. Por esta razon, en este trabajo se reemplazo este complejante por glutamato monosédico [2].
Se cobrearon chapas de acero con una solucion de 0,2M de CuSO4.5H>0 y 0,6M de CsHsNO4Na, a pH=8.
En algunos electrolitos se adiciono particulas micrométricas de alimina o nanotubos de carbono (Fig.1).
Los electrodepositos se realizaron a 1,6 0 3 0 5SA/dm?. El espesor del recubrimiento de cobre fue de 5 o
10um. Para evaluar el comportamiento triboldgico de los recubrimientos se realizaron ensayos en un
tribometro del tipo “pin on disk™ [3], los ensayos se realizaron con una carga de 250g a 120rpm y con una
bolilla de acero SAE 52100. Los recubrimientos se caracterizaron mediante SEM, microscopia optica y
EDS. Los resultados indicaron que los recubrimientos de cobre obtenidos presentaron adecuada
adherencia al sustrato de acero. En el rango ensayado no se encontrd dependencia del espesor del
recubrimiento ni de la densidad de corriente de electrodeposicion en el comportamiento tribologico del
recubrimiento. Tanto las particulas de alimina como los nanotubos de carbono se pudieron incorporar al
recubrimiento. La incorporacion al recubrimiento de aliimina micrométrica empeora el comportamiento
tribologico, aumentando el coeficiente de roce (CR) (Fig.2a) y el desgaste (Fig.3a). El agregado de
nanotubos de carbono baja el CR (Fig.2b) y mejora notablemente la resistencia al desgaste del
recubrimiento de cobre (Fig.3b).
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Fig. | . Fotografias: a) SEM, particulas de alimina; b) TEM, nanotubos de carbono
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Fig. 2. Evolucion del CR del ensayo “ball on disk”
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Fig. 3. Fotografia de las escaras luego del ensayo de desgaste: a) con agregado de
particulas de altimina, b) con agregado de nanotubos de carbono



