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Proceso de fabricacion e integracion de motor cohete Tatu-7 de propelente
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Resumen

En el presente trabajo se resume la estrategia adoptada para el proceso de fabricacion de un motor cohete
de propelentes liquidos perteneciente al proyecto TATU desarrollado por el Centro Tecnoldgico
Aeroespacial de la UNLP.

El motor cohete a desarrollar en este proyecto se caracteriza por poseer 7 inyectores en su cabezal de
inyeccion, dichos inyectores seran descriptos en otro trabajo junto a su proceso de fabricacion. Este trabajo
partio desde el analisis del disefio de los componentes del motor frente a su viabilidad de produccion con
los recursos disponibles, como ser las herramientas y las materias primas disponibles en el mercado nacional
y la maquinaria propia del CTA. Posteriormente se planted una estrategia de mecanizado para cada
componente realizada mediante CAM, buscando la optimizacion de tiempos utilizando ciclos combinados
entre un torno CNC modelo TL 2 y un centro de mecanizado de 5 ejes modelo UMC 750, ambos de la marca
Haas Automation. En esta estrategia se tuvieron las consideraciones necesarias para cumplir con las
tolerancias geométricas y las calidades superficiales requeridas. En el proceso de cada uno de los
componentes surgieron necesidades de crear accesorios para obtener un correcto mecanizado, se editaron
postprocesadores para lograr la transformacion necesaria del programa CAM al lenguaje del controlador de
cada equipo CNC y se estudio las calidades de las herramientas en funcion del tipo de material a utilizar. Se
detallan los problemas enfrentados en la fabricacion, mostrando imagenes del proceso asi como del producto
terminado.
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